Zusatzmaterial

Biegen

Biegeumformen:
Unterteilung in Geradlinige und Drehende Werkzeugbewegung

Das Biegeumformen ist ein Verfahren der Umformtechnik, bei dem das Material durch Biegen in die ge-
winschte Form gebracht wird. Diese Technik lasst sich grundlegend in zwei Hauptkategorien unterteilen:
Biegen mit geradliniger Werkzeugbewegung und Biegen mit drehender Werkzeugbewegung.

Biegen mit Geradliniger Werkzeugbewegung

Bei dieser Methode wird das Material durch eine lineare Bewegung des Werkzeugs gebogen. Hierbei be-
wegt sich das Biegewerkzeug in gerader Linie entlang einer festgelegten Bahn, um eine prazise und kont-
rollierte Biegung des Materials zu ermoglichen. Typische Techniken in dieser Kategorie sind das Gesenkbie-
gen und das Schwenkbiegen. Diese Verfahren sind besonders geeignet fur die Herstellung von Bauteilen
mit klar definierten Winkeln und Kanten, wie etwa Gehause, Abdeckungen und Rahmen. Die geradlinige
Bewegung erlaubt eine hohe MaRgenauigkeit und Wiederholbarkeit bei der Produktion.

Biegen mit Drehender Werkzeugbewegung

Im Gegensatz dazu erfolgt das Biegen bei dieser Methode durch eine drehende Bewegung des Werkzeugs.
Das Material wird um eine zentrale Achse gebogen, wobei sich das Werkzeug entlang einer rotierenden
Bahn bewegt. Diese Technik, bekannt als Rollbiegen, ermaoglicht das kontinuierliche Biegen von langen
Werkstlcken mit gleichmaRigen Radien und konstanten Querschnitten. Sie ist besonders vorteilhaft bei der
Herstellung von Rohren, Schienen und anderen langen Bauteilen, die eine gleichmaRige Biegung Uber ihre
gesamte Lange benotigen.
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