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Hinweise

Der vorliegende Zeichenlehrgang ist hauptsächlich für die Grundstufe (BGJ/k), Berufsfeld Metall, zusammen-
gestellt. Der neueste Stand der Normung nach DIN und DIN ISO wurde berücksichtigt.
Der als Arbeitsbuch mit heraustrennbaren Arbeitsblättern konzipierte Zeichenlehrgang ermöglicht ein zeit-
sparendes und zielbewusstes Arbeiten.

Umfang und Schwierigkeitsgrad der Zeichenaufgaben sind so gewählt, dass sie dem jeweiligen Leistungs-
niveau der Klasse angepasst werden können und der Schüler weitgehend selbstständig arbeiten kann.
Es bleibt dem Lehrer freigestellt, je nach Klassenzusammensetzung Aufgaben wegzulassen, auf eine
Bemaßung der Werkstücke zu verzichten oder zusätzliche Aufgaben einzuführen.

Für Anregungen und sachliche Kritik sind Verlag und Autoren stets aufgeschlossen und dankbar.
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Aufgabe: Schreiben Sie in Normschrift die beiden vorgedruckten Texte.

Aufgabe der technischen Zeichnung
Die technische Zeichnung ist das Verständigungsmittel zwischen Konstruktion und Werk-
statt. Aus den Darstellungen können in Verbindung mit dem Schriftfeld und der Stück-
liste alle notwendigen Fertigungsangaben entnommen werden.
Die Regeln der „Zeichensprache“ sind genormt. Die Aussage der technischen Zeichnung
muss deshalb vollständig, eindeutig, normgerecht und für jeden Facharbeiter verständ-
lich sein.

h = 5,0

Aufgabe der Normung
Die Normung ordnet und vereinheitlicht Form, Größe und Ausführung von Erzeugnissen
und Verfahren. Die erarbeiteten Normen bieten Lösungen für immer wiederkehrende
Aufgaben. Vorteile der Normung sind: Austausch von Teilen, Rationalisierung, gleichblei-
bende Qualität, moderne Serienfertigung.

h = 3,5
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Aufgabe:
Bemaßen Sie die beiden 5 mm dicken Werkstücke.
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Aufgabe:
Das Werkstück ist um 90° in Pfeil-
richtung zu kippen und im Maßstab
1:1 zu skizzieren.
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Aufgabe:
1. Bemaßen Sie nach Text die Teile 1 bis 3.

Teil 1 Sechskantschraube mit metrischem Gewinde, Durchmesser 20 mm, l = 45 mm, b = 30 mm
Teil 2 Lasche mit Durchgangsloch, Durchmesser 21 mm
Teil 3 Grundplatte mit metrischem Innengewinde, Durchmesser 20 mm, Gewindetiefe 34 mm,

Grundlochtiefe 40 mm
2. Zeichnen Sie die Verschraubung der drei Teile im Schnitt.
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Grundschaltung 9
Zeitabhängige Umsteuerung
Pneumatische Zeitverzögerungsventile lassen sich
aus Kombinationen von Wegeventil, Drossel-
rückschlagventil und Druckbehälter zusammen-
setzen.

Zeitverzögerungsventil, in Ruhestellung gesperrt

Beachte: Das Zeitverzögerungsventil wird schon beim Umschalten von Ventil 1.3 beaufschlagt. Die Halte-
zeit des Kolbens in der vorderen Endlage ist somit vom Vorlauf abhängig. Ein evtl. Stillstand in
einer Zwischenlage geht ebenfalls in die Gesamtzeit mit ein, sodass im Extremfall die vordere
Endlage nicht erreicht wird.

Aufgabe: Zeichnen Sie das Zeitverzögerungsventil (in Ruhestellung gesperrt) in den Schaltplan ein.

Schaltplan
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